Характеристики ЭЛАСИЛ
	Показатель
	ЭЛАСИЛ 137-83
	Значение  ЭЛАСИЛ 137-182

	Цвет
	от белого до светло-серого
	серый

	Динамическая вязкость при 20°C
	200-400
	300-400 Па*с

	Продолжительность образования поверхностной пленки при 20 °C
	<1ч
	<6ч

	Прочность при растяжении
	>2МПа
	>2МПа

	Прочность связи с металлом, при сдвиге
	
>1,6МПа
	>1МПа

	…При отслаивании
	>20 H/м
	

	Диэлектрическая проницаемость при 20 °C и 1МГц
	<4,3
	<4,8

	Тангенс угла диэлектрических потерь при 20  C и 1МГц
	<0,02
	<0,009

	Удельное объемное электрическое сопротивление при 20 °C
	
>1013ом*см
	>1011ом*см

	Электрическая прочность
	
>18 кВ/мм
	>9 кВ/мм

	Теплопроводность
	0,6 Вт/(м*К)
	1,6-1,8 Вт/(м*К)

	Интервал рабочих температур
	
от -60°C до +250°C
	от -60 °C до +200 °C


ГЕРМЕТИК ЭЛАСИЛ 137-83 - ХАРАКТЕРИСТИКИ, ПРИМЕНЕНИЕ
Герметик эласил 137-83 представляет собой пастообразную вязкотекучею композицию от белого до светло-серого цвета на основе низкомолекулярного каучука, катализатора и наполнителей, вулканизующуюся при контакте с влагой воздуха с образованием резиноподобного материала. Герметик эласил 137-83 предназначен для склеивания и герметизации деталей из металлов, керамики, органического и силикатного стекла, вулканизированной резины, силиконовой резины, работающих в интервале температур от -60 °C до +200 °C (длительно) и до 250 °C (кратковременно). Применяют в электротехнике, автомобилестроении, энергетике, газовой ромышленности, строительстве, лабораториях и др., где возникают пpоблемы с разгерметизацией, а также для устpанения пустот и неплотностей в pазличных соединениях и для склеивания. Имеется положительный опыт применения в области теплоэнергоснабжении для исключения присосов холодного воздуха из окружающей среды через неплотности металлической обшивы по газовому тракту от топки до всасывающего патрубка дымососа котлоагрегатов энергоблоков, а также для уплотнения вакуумной системы турбин.
Инструкция по применению ЭЛАСИЛ 137-83
Деталь или узел, подлежащие склеиванию и герметизации должны быть очищены от пыли и грязи и обезжирены с помощью органических растворителей. Металлическая поверхность для улучшения склеивания предварительно в местах нанесения клея-герметика подвергается зачистке шлифовальной шкуркой средней зернистости. После чего поверхность протирают тампоном из хлопчатобумажной ткани, смоченой ацетоном. Сушка 15-20 минут при 20°C-25°C.
Клей-герметик Эласил 137-83 наносится из тюбика на поверхность металла и сразу же с помощью шпателя распределяется ровным слоем толщиной 2-3мм. по склеиваемой поверхности. Затем на герметик накладывается резиновый профиль (деталь) и прижимается с помощью ролика или другого груза для обеспечения давления в зоне контакта резины и слоя клея-герметика. 
Клей-герметик Эласил 137-83 отверждается за счет влаги воздуха. Время превращения клея-герметика в резиноподобное состояние 3-4 часа. Полное время отверждения - 24 часа при комнатной температуре. Повышение температуры в зоне контакта до 60 - 80°C ускоряет процесс отверждения до 6-12 часов. После полного отверждения клея-герметика удаляются его потеки путем механической зачистки сопрягаемых поверхностей.

ГЕРМЕТИК ЭЛАСИЛ 137-182 - ХАРАКТЕРИСТИКИ, ПРИМЕНЕНИЕ
Эласил 137-182 представляет собой серую пастообразную массу на основе низкомолекулярного каучука, катализатора и наполнителей, вулканизующуюся при контакте с влагой воздуха с образованием резиноподобного материала. Эласил 137-182 предназначен для фиксации электро-радиоэлементов и интегральных схем, улучшения теплоотвода в системе "тепловыделяющий элемент - радиатор". В вулканизованном состоянии стоек к действию растворителей (бензин, толуол, спирт, ацетон и др.)
Инструкция по применению ЭЛАСИЛ 137-182
Поверхность изделия очистить от пыли, обезжирить спиртом, ацетоном и высушить. На подготовленную поверхность нанести пасту тонким слоем (до 0,5 - 1,0 мм), после чего установить элементы приборов. При необходимости остатки клея-герметика удалить механическим путем или с применением растворителей (бензин, толуол, ксилол). Отверждается до резиноподобного состояния при температуре окружающей среды. Вулканизируются за счет контакта с влагой воздуха после извлечения из упаковки (тубы) в слоях толщиной до 5-7 мм. Оптимум физико-механических и адгезионных свойств достигается через 5-7 суток при влажности 60-70%. При вулканизации не выделяются токсичные вещества. В отвержденном состоянии устойчивы к растворителям: бензину, бензолу, спирту ,толуолу, ацетону и др. Срок хранения в тщательно закрытой тубе без изменения свойств не менее 6 месяцев.

